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1. ALLGEMEINES

Das luftgekiihlte Hochspannungs-

Ignitron Typ AJ 5105 in Metallaus-

fiilhrung hat eine Anode, eine

Quecksilber~Kathode und eine Halb-

leiter-Ziindelektrode, die stédndig
in das Kathoden~Quecksilber ein-

taucht,

Entladungsgefiafe mit Quecksilber-
Kathode neigen allgemein dazu,
da durch Kondensation oder Be-
wegung Quecksilber im ganzen
Gefaf verteilt wird.

konnen an kritischen,

Hierdurch
spannungs-
beanspruchten Stellen nachteili-
ge Folgen auftreten., Es ist daher
eine seit langem bewidhrte Tech-
nik, solche Stellen zu beheizen.
Das Ignitron AJ 5105 mufl aus die-
sem Grund wahrend des Betriebes
standig im Bereich des Anoden-
Hinterraums erwidrmt werden. Dazu
dient eine besondere Einrichtung,
bestehend aus einem widrmeisolie-
renden Flansch, einer Porzellan-
haube, einem ringformigen Heiz-
stab und einem Transformator.,
Mit dieser Anodenbeheizung wird
erreicht, daff Umgebungstempera-
turen bis +60°C die Spannungs-

festigkeit nicht einengen.

Ein Mafl fiir die Durchziindwahr-
scheinlichkeit ist die Zeit T,
die im Mittel zwischen zwei
Duréhzﬁndungon vergeht, Diese
ist in hohem MaBe abhdngig von
der am Ignitron liegenden Span-
nung U. Der Zusammenhang zwi-
schen Verzogerungszeit und

Spannung wird in guter Naherung

wiedergegeben durch die Gleichung

T = a.U-.z5 “Q'Y?
a N

Die Konstante a ist nahezu unveréndert
bei Umgebungstemperaturen bis zu +60°C,
wenn die Anodenheizung in Betrieb ist.
Wﬁhrénd des Transportes des Entladungs-
gefdBes fadllt der Wert der Konstanten a
erheblich ab.

Heizung vor der Inbetriebmahme des

Durch die Anwendung der

Ignitrons wird das durch den Transport
in den Anoden-Hinterraum gelangte
da der

Einsatz mit den Nenndaten ohne haufige

Quecksilber soweit abgedampft,
Anfangsdurchziindung méglich ist. Der
hochstmogliche Wert der Konstanten a
wird dadurch aber noch nicht wieder
erreicht. Das beim Transport bewegte
Quecksilber tridgt feinste Partikel zu
spannungsbeanspruchten Stellen, die von
dort nur bei Durchziindungen entfernt

werden (Spannungsformierung).

2. MONTAGE

Damit ein einwandfreies und sicheres
Betriebsverhalten erreicht wird, muB
daB sich
im Bereich der Anodendurchfiihrung kein
fliissiges Quecksilber befindet. Ist
dies der Fall, so kommt es wegen der
dadurch reduzierten Hochspannungs-
festigkeit zu elektrischen Uberschlé-
die nicht nur
die Funktionsfédhigkeit beeintridchtigen,
sondern auch das Ignitron zerstéren
Bei Beachtung der bisher be-

dafiir Sorge getragen werden,

gen im Innern der Réhre,

konnen.
schriebenen Hinweise arbeitet das
Ignitron ordnungsgemidf, auch wenn es
vor der Inbetriebnahme in beliebiger
Lage transportiert und gelagert wor-

den ist.



2.1 Vorbereitung der Montage

Vor der Montage wird evtl.im Ano-
den~-Hinterraum befindliches Queck-

silber wie folgt entfernt:

2.11 Kathoden~-Quecksilber durch
Kippen der Rohre in den
Anoden-Hinterraum laufen
lassen. Das Quecksilber
mufl im Glasisolétor zu

sehen sein.

2.12 Rohre mindestens einmal
360° um die waagerecht ge-

haltene Ladngsachse drehen.

2.13 Das Ignitron wird durch Dre-
hen wieder in die senkrechte
Lage (Kathode unten!) aufge-
richtet. Das Quecksilber
léduft hierbei aus dem Ano-
den-Hinterraum wieder in

den Kathodenraum zuriick,

2.14 Befinden sich jetzt noch
Quecksilbertrépfchen im
Anoden~Hinterraum, so wird
versucht, diese durch leich-
tes Klopfen mit der Hand ge-
gen den Stahlmantel zu ent-
fernen. Wenn dies dadurch
nicht moglich ist, werden
sie dort belassen. Auf kei-
nen Fall darf mit einem
harten Gegenstand gegen das

Ignitron geschlagen werden.

Nach Abschluff der Montagevorbe-

2 -

2.2 Durchfﬁhrung»der Montage

2.21 Die Montage des Ignitrons und der
Gesamtbau mit der kompl. Anodenbe-
heizung erfolgt nach Bild 1. Es
ist zweckmidfBig, dabei in der Rei-~
henfolge 1 - 8 vorzugehen. Die
Grundplatte der Anodenbeheizung (5)
mit dem aufgebauten Heizstab (%)
muf bis zum Anschlag iiber den
Ignitronmantel geschoben werden.v
Der Ziindstiftanschluff darf beim
Aufstecken der Ziindstiftanschlufi-

litze Z 3 nicht verbogen werden,

2.22 Fiir die Durchfiihrung der elektri-
schen Verbindungen ist Bild 2
mafigebend.

3. INBETRIEBNAHME

Vor der Inbetriebnahme des Ignitrons
ist die Anodenbeheizung 48 Stunden
lang zu betreiben. Dabei stellt sich
im Temperaturgleichgewicht zwischen
dem Anodenisolator und dem Kathoden-
bolzen ein Temperaturunterschied von
etwa 25°C ein.

Nach AbschluB dieser Vorbereitungs-
maBnahmen kann das Ignitron mit der
zuldssigen Anodenspannung betrieben

werden,

Da bei ungiinstigen Temperaturverhdlt-
nissen und bei Strombelastumg Queck-
silber im Bereich der Amnodendurch-

filhrung kondensieren wiirde, ist das

. Ignitron standig mit eingeschalteter

reitung darf das Ignitron nicht
mehr gekippt werden.

Anodenbeheizung zu betreiben,

Wenn eine stidndige Betriebsbereitschaft
gefordert wird, muff die Anodenbeheizung
auch widhrend der Betriebspausen einge-

schaltet sein,
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Technische
Rohren

Aufbau und Wirkungsweise

Das luftgekiihite Hochspannungs-Igni-
tron Typ AJ 5105 in Metallausfithrung
hat eine Anode, eine Quecksilber-
Kathode und eine Halbleiter-Zindelek-
trode, die stidndig in das Kathoden-
Quecksilber eintaucht.

Infolge seiner besonderen Eigenschaften
und der hohen Uberlastbarkeit seiner
Kathode ist das Ignitron vorzugsweise
fur kurzzeitige, einpolige, kontaktlose,
nahezu trégheitslose, gerdusch- und
wartungsfreie unmittelbare Einschaitung
hoher Stromstarken bei hohen Anoden-
spannungswerten geeignet.

Die Ziundung des Ignitrons erfolgt durch
Anlegen einer positiven Hilfsspannung
an die Ziindelektrode. Hierbei bildet sich
auf der Kathode ein Brennfleck, der bei
Vorhandensein positiver Anodenspan-
nung eine Bogenentladung und damit
den Stromdurchgang zwischen Anode
und Kathode einleitet. Der dann flie-
Bende Anodenstrom bleibt solange auf-
rechterhalten, wie die Anodenspannung
die Brennspannung des Ignitrons bzw.
der Anodenstrom einen Mindestwert
nicht unterschreitet.

Damit die Ziindung des Ignitrons zu dem
jeweils gewiinschten Zeitpunkt erfolgt,
wird die Hilfsspannung, die im allge-
meinen von einem aufgeladenen Kon-
densator bereitgestelit wird, der Ziind-
elekirode Uiber ein Thyratron oder einen
Thyristor zugefiihrt. Das Prinzipschalt-
bild dieser Art der Fremdzindung ist auf
Seite 2 dargestellt.

Die in dem ignitron anfallende Verlust-
warme wird durch Konvektionskihiung
abgefuhrt.

Wie das MaBbild auf Seite 2 zeigt, ist die
Kathode mit einem FlachanschluB nach
unten und die Anode mit einem zylin-
drischen AnschluBstiick nach oben her-
ausgefiihrt, Auch der Zlndstift weist ein
zylindrisches AnschluBstiick auf. Das
Ignitron muB senkrecht, mit dem Ka-
thodenanschluB nach unten, betrieben
werden.

Fiur die Halterung steht ein auf einer
Isoliergrundplatte befestigter Montage-

Hochspannungs-
Ignitron
Typ AJd 5105

winkel Typ Mw zur Verfligung, an dem
das Ignitron mit seinem FlachanschiuB
befestigt wird.

Das Ignitron AJ 5105 ersetzt den bishe-
rigen Réhrentyp J 10/1000/1 Gl. Bei dem
Austausch entfallen besondere Umbau-
maBnahmen, wenn der Zwischensockel
Typ Zs verwendet wird.

Anwendungsgeblete

Die hohe Uberlastbarkeit der Queck-
silber-Kathode, die hohe Sperrspannung
und die fast tragheitslose Arbeitsweise
machen das Ignitron Typ AJ 5105 vor-
nehmlich filir die Schaltung von Kon-
densator-Entiadungen bei hoher Gleich-
spannung geeignet. Es wirkt dabei als
Schaiter.

Der genannte Typ wird vorwiegend
in Stromversorgungsanlagen fir indu-
strielle Hochfrequenz-Generatoren und
fir Nachrichtensender eingesetzt. Treten
in den Endstufen derartiger Generatoren
unerwiinschte Uberschidge auf, dann



muB nicht nur die Anodenspannung der
Senderdhren abgeschaltet, sondern auch
die in dem Siebkreis-Kondensator ge-
speicherte Energie in kiirzester Zeit un-
wirksam gemacht werden. Hierzu ist das
vorliegende Ignitron besonders gut ver-
wendbar. Die Ziindung wird hierbei liber
ein besonderes Zindgerat von dem
infolge des Uberschlags auftretenden
Strom ausgeldst, bevor dieser unzulas-
sig hohe Werte erreicht hat. Das Ignitron
wird hierbei in Reihe mit einem Last-
widerstand dem Glattungskondensator
parailelgeschaltet. Anwendungsméglich-
keiten bieten sich ferner zur Schaltung
von Magnetisierungsstréomen sowie in
Priifschaltungen und zur Lésung tech-
nischer oder physikalischer Sonderauf-
gaben,

Prinzipschaltbild

MaBblld

Zubehdr

Die nachstehend aufgefiihrten Teile
gehéren nicht zum Lieferumfang des
Ignitrons:

AnodenanschluBkiemme, Typ K 2
ZindstiftanschluBkappe, Typ Zk
ZiindstiftanschluBlitze, Typ Z 1,

270 mm lang oder
ZindstiftanschluBlitze, Typ Z 2,

795 mm lang

Montagewinkel, Typ Mw
Zwischensockel'), Typ Zs

1) Nur erforderlich bei Ersatz des
Ignitrons J 10/1000/1 GI
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Technische Werte

Schaltkrels
Sperrspannungs-Spitzenwert
Anodenspannungs-Spitzenwert
Integrationszeit

Der hochstzuldssige Anodenstrom ist durch
folgende Bedingungen begrenzt

Der Wert i ist der durch die Schaltung
bedingte Momentanwert des Anodenstroms
zur Zeit t.

s

max. 20 kv?)
max. 20 kV?)
10s
10s
i

T
10
fi2dt=105A?sund {idt=30As
0

0

Brennspannung Uy 25bis30V
Entionisierungszeit ty 10ms
Zundkrels
Fremdziindung (Kondensatorziindung)
Spannung am Zindstift U, +700+100V
Spannung am ZUundstift in negativer Richtung

(auch kurzzeitig) -U, max.5V
Bei einzelnen Ziindungen und Forderung
nach sehr kurzer Zindzeit (TZ < 10-58)
sind zu wébhlen fur:
Ziundkondensator C, 2bisd4yF
Ohmscher Widerstand im Ziindkreis R, 5 bis 10 Ohm
Bei haufigen Ziindungen mit Zindzeiten
von T, < 10-4 s sind zu wéhlen fiir:
Induktivitat im Ziindkreis L, tmH{R<29Q)
Zindkondensator C 4 bis 5 uF

Kirzere Zindzeiten auf Anfrage

Das Ignitron Typ AJ 5105 arbeitet mit
Konvektionskihlung. Zulassige Umgebungs-
temperatur

Gewicht

Preis DM

zwischen + 10 °C und + 35 °C
etwa 1,3 kg

2) Im entionisierten Zustand
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